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1. OBECNE ZASADY PROVADENiI KONTROL A VEDENi DOKUMENTACE
VECNYCH PROSTREDKU CHEMICKE A TECHNICKE SLUZBY

Vécné prostfedky chemické a technické sluzby (dale je ,prostfedky”) zafazené do pohotovosti
a zalohy musi byt udrzovany akceschopné. Neakceschopné prostfedky chemické a technické
sluzby musi byt uloZzeny oddé&lené a zvlast oznadeny - MIMO PROVOZ nebo NEPOUZIVAT

- az do provedeni jejich oprav.

Zodpovida: technik, ktery vyfadil prostfedek z pouzivani.

Prislusnici uréeni k zabezpec€eni plnéni ukoll chemické a technické sluzby, osoby povéfené
pInénim a manipulaci s tlakovymi lahvemi a osoby povérené péci o prostredky pro praci

ve vySce a nad volnou hloubkou (dale je ,technici®) provadéjici kontrolu, sefizovani, udrzbu
a opravy prostfedkt chemické a technické sluzby je nesmi zafadit do pohotovosti nebo
zalohy, pokud nesplnuji vSechny stanovené pracovni parametry.

Kontroly, zpGsob pouzivani a udrzba prostfedk chemické a technické sluzby musi odpovidat
navodu na pouziti, technickym podminkam, pfipadné jinym zavaznym pfedpisim. Navody

na pouziti prostfedku jsou k dispozici v provoznich prostorach chemické a technické sluzby
pfislusné stanice a pfi provadéni kontrol, sefizovani, Udrzbé a opravach prostfedk(l musi

byt respektovany.

Kontroly vSech prostfedku, které provadi technik, musi byt provedeny pfed zavedenim do
pouZzivani, po pouZiti, opravé nebo revizi nebo pfi dalSich podminkach, které stanovy
vyrobce a periodicky podle druhu prostfedku. Ddvodem k provedeni kontroly muze byt i
jakakoliv pochybnost o spravné funkci prostfedku zafazeného v pohotovosti nebo zaloze.

U prostifedku podléhajicich plombovani je divodem k provedeni kontroly zjisténi poruseni
plomby, kdy je pochybnost a neni zaru€eno, Ze s timto prostfedkem nebylo manipulovano.

Pfed provedenim kontroly musi byt ovéfeno, ze evidencni popfipadé vyrobni €islo
prostfedku, je shodné s evidenénim nebo vyrobnim ¢islem uvedenym v dokumentaci
(zdznamu o kontrole).

Po provedeni kontroly prostfedku provede technik, ktery provadél kontrolu, zapis do karty
zaznamu o kontrole prostfedku s uvedenim datumu kontroly, vysledku kontroly a podpisu.
Vzory zapisu do karet jsou uvedeny u postupl pro provadéni kontrol prostfedku a ve
vzorovych kartach, které jsou pfilohou této metodiky.

Nevyplnéni nékterého z pracovnich parametrd v pfisluSném zaznamu se povazuje za
neprovedeni kontroly tohoto parametru a tim, poruseni postupu kontroly. Pokud nebyla
kontrola stvrzena podpisem je to povazovano za neprovedeni celé kontroly.

V zaznamu o kontrole je nepfipustné jakékoliv pfepisovani napi. datumu nebo zjiSténych
pracovnich parametrd. V pfipadé, Ze dojde k chybnému zapisu preSkrtne se cely fadek a
zaznam o kontrole se zapiSe do nového radku. Prostiedky uréené pro vycvik musi byt
uloZené oddélené od prostfedku zafazenych do pohotovosti a zalohy a musi byt oznaceny
,CVICNE".




2. OCHRANNE ODEVY

Podle typu ochranného odévu obsahuje kontrola ochrannych odévu :

o Kontrolu doby expozice nebezpecéné latky, kterou je porovnani skuteCné a povolené doby
expozice nebezpecné latky s tabulek odolnosti dodanych vyrobcem ochranného odévu
(zpravidla soucast navodu na pouziti).

¢ Vizualni kontrolu, kterou se zjiStuje jak kompletnost odévu, tak jeho celkovy stav s ohledem
na mozné mechanické, tepelné nebo chemické vlivy se zaméfenim na posouzeni vnéjsiho
stavu odévu a jeho materialu v€éetné vSech soucasti ochranného odévu.

e Funkéni zkousku, kterou se zjistuje funkénost a spolehlivost plynotésného zipu a ventilt
ochranného odévu.

o Tlakovou zkousku, kterou se zjistuje plynotésnost ochranného odévu.

Rozsah kontrol jednotlivych ochrannych odévti uvadi tabulka 1.

Typ odévu ex[[))c())tz)i:e Zizuélni Funkéni | Tlakova
NL ontrola | zkouska | zkouska
OPCH-90 PO * * * *
Trellchem Super Extra * * * *
Team Master Pro * * * *
Work Master * * * *
SO0-CO * *
SUNIT * *

Tabulka 1

2.1 Provadéni kontrol protichemickych ochrannych odévi

2.1.1 Doba expozice nebezpecné latky

Pfipadné udaje o nasazeni ochranného odévu a dobé pusobeni nebezpeéné latky se uvadeji
vV zaznamu o pouziti ochranného odévu, kde se uvede, ktera cast a jak dlouho byla vystavena
pusobeni nebezpecné latky.

Karta ¢. - 1A — pro OPCH 90 PO, Trellchem Supe Extra,Team Master Pro, Work Master,
1-2A — pro SOOCO a 1-3A pro SUNIT

2.1.2 Vizualni kontrola

Vizualné provadime kontrolu :

Kompletnosti soupravy.

Stupné mechanického poskozeni.
Pusobeni tepelnych a chemickych vliva.
Viditelnych projeva starnuti materialu.



Rozsah vizualni kontroly ochrannych odévu uvadi tabulka 2.

1) pfi kontrole stupné mechanického poskozeni materialu odévu Ize vyuzit prosviceni
materialu z vnitfni strany ochranného odévu

2) naleptani materialu ochranného odévu chemickymi latkami nemusi byt patrné
vizualné. Muze byt zjistitelné omakem, kdy material zjevné lepka.

Ochranny odév se nesmi zaradit do pohotovosti nebo zalohy pokud se zjisti
vizualné :

Nekompletnost soupravy.

Natrzeni, odér, sedfeni materialu odévu nebo zadéru $vu.

Poskozeni upinacich paska, trnd a vazacich tkanic.

Poskozeni rukavovych manzet, krouzk(, dupacek, holin, ochrannych pfezlivek
nebo obliCejoveé tésnici manzety.

Mala prihlednost nebo popraskani zorniku.

Poskozeni plynotésného zipu nebo ventila.

Propaleni nebo zuhelnaténi materialu.

Barevna zména nebo naleptani chemikaliemi.

Viditelné projevy starnuti materialu jako jsou malé trhlinky, zvrasnéni nebo
zmeéna barvy v misté prelozZeni.



Rozsah vizualni kontroly ochrannych odévi uvadi tabulka ¢. 2.

£
o| B & .
o s| & & 2 8 &
VIZUALNI KONTROLA T %) g <l o %
| §| | 8| 3| @
o| §| § 3
© —
—
Kompletnost soupravy * | x| x| x| x | *
Stupen mechanického poSkozeni * | x| x| x| x| *
Material odévu? * | ok | Kk | x| x| *
Ochranné rukavice * | x| x| x| x| *
Holiny * | x| x| *x *
Zornik * * * *
Plynotésny zip * | x| x| *
Vydechové ventily * | x| x| *
Rukavové krouzky * | x| x| * *
Rukéavové manZety * | x| x| *x
Palcova poutka * * * * *
Nohavicové manzety * | x| x| x
Dupacky * | x| x| *
Ochranné prezivky *
Upinaci pasky * * * * * *
Zajistovaci pasky ochr. Rukavic * * * * * *
Vazaci tkanice * | x| x| * | *
Spinky *
Trny * * * * *
Pruzna Sle * | x| x| *
Tésnici manZeta masky *
Tepelné a chemické vlivy? * | Kk | x| Kk | K | *
Starnuti materialu * | x| x| x| x | *

Tabulka 2



2.1.3 Funkéni zkouska

U plynotésného zipu se pfedevsim zjiStuje snadnost uzavirani a otevirani az do krajni polohy.
PFi kazdé kontrole se plynotésny zip namaze mastnou tyCinkou. U ventill odévu se zjistuje
jejich stav, neporu$enost a Cistota sedla pod ventilem, tésnici a oteviraci funkce. Krytky ventil(
musi sméfovat svym vyfukovacim otvorem dolu po odévu.

2.1.4 Tlakova zkouska plynotésnosti ochranného odévu
Vizualné provadime kontrolu :

e Zkous$ka se provadi pfi normalni pokojové teploté asi 200C. Aby nedoslo k chybnému
méreni provadi se v mistnosti, kde neni privan.
¢ K naplnéni odévu se pouziva Cisty a bez olejovych pfimési stlaeny vzduch.

2.2 Provadéni tlakovych zkousek jednotlivych typtl protichemickych
ochrannych odévi

2.2.1 Typ odévu: OPCH - 90 PO

Odév nafouknout na tlak 1800 Pa nebo 18 cm vodniho sloupce).
Po 3 minutach snizit tlak na 1600 Pa.

Méreni tésnosti odévu pfi tlaku 1600 Pa po dobu 3 min.
Maximalni povoleny pokles na 1400 Pa (max. o 200 Pa).

2.2.2 Typ odévu Trellchem Super Extra

Odév nafouknout na tlak 2700 Pa a po 2 minutach snizit tlak na 2000 Pa.
Méreni tésnosti odévu pfi tlaku 2000 Pa po dobu 5 min.
Maximalni povoleny pokles na 1800 Pa (max. o 200 Pa).

2.2.3 Typ odévu Team Master pro

Odév nafouknout na tlak 1750 Pa - prabézné udrzovat tlak v rozmezi 1700 Pa - 1750 Pa
- formatovani odévu a po 10 minutach snizit tlak na 1650 Pa.

Méreni tésnosti odévu pfi tlaku 1650 Pa po dobu 6 min.

Maximalni povoleny pokles na 1350 Pa (max. o 300 Pa).

Dale se u tohoto obleku provadi kontrola tésnosti ventilt

Pod ventilem vytvofit podtlak 1000 Pa a méfeni tésnosti ventilu pfi tlaku -1000 Pa po dobu
1 minuty.

Maximalni povoleny vzestup tlaku je na hodnotu - 900 Pa.

SERVIS

Zivotnost obleku bez pouzivani je minimainé osm let.

Vyména podlozek ventill kazdé dva roky.

2.2.4 Typ odévu: Work Master

Odév nafouknout na tlak 1750 Pa nebo 17,5 cm vodniho sloupce) - pribézné udrzovat tlak
udrzovat v rozmezi 1700Pa - 1750Pa a po 10 minutach snizit tlak na 1650 Pa.

Méfeni té&snosti odévu pfi tlaku 1650 Pa po dobu 6 min.

Maximalni povoleny pokles na 1350 Pa (max. o 300 Pa).

Dale se u tohoto obleku provadi kontrola tésnosti ventilti

Pod ventilem vytvofit podtlak 1000Pa a méfeni tésnosti ventilu pfi tlaku -1000Pa po dobu
1 minuty.

Maximalni povoleny vzestup tlaku je na hodnotu - 900Pa.

SERVIS

Zivotnost obleku bez pouzivani je minimainé osm let.

Vyména podlozek ventill kazdé dva roky.




3. |1ZOLACNi DYCHACI PRISTROJE A OBLICEJOVE MASKY

o Pfi provadéni kontrol IDP a obliCejovych masek musi byt dodrZzeny obecné zasady
provadéni kontrol prostfedk(l a vedeni dokumentace.

e Pred zjiStovanim pracovnich parametrt IDP a obli¢ejovych masek nejdfive
zkontrolujeme tésnost méfici skfifiky nebo zkuSebni hlavy utésnénim méfidla
a kontrolou tésnosti na podtlak a pretlak.

¢ Pfi kontrole IDP jejichz maijitelem neni HZS KK nesmi byt na pfistroj nasazena tlakova
lahev v pfipadé, ze platnost periodické kontroly IDP by pfesahovala platnost periodické
kontroly lahve (TZ).

o V pfipadé, Ze oblicejova maska je soucasti IDP musi byt provedena kontrola masky
a IDP soucasné.

o Pfi provadéni jakékoliv servisni €innosti pfistroje jako je napfiklad ro¢ni revize, oprava
pFistroje nebo vyména dill technik provede zapis do zaznamu o revizi pfislusného
dychaciho pfistroje nebo obli¢ejové masky s uvedenim provadéné innosti.

3.1 Postup kontrol izolaénich dychacich pristrojt
Rozsah kontrol IDP a sledované pracovni parametry jsou uvedeny v tabulce €. 1.
Vysvétlivky k tabulce €. 1.
A) pfi kontrole se nepouziva méficich pfistrojd,

B) pfi kontrole je vyuzito pfistrojového manometru,
C) pfi kontrole se zjistuji pracovni parametry a funkce pomoci méficich pfistroju.

Rozsah kontrol izolaénich dychacich pristroji uvadi tabulka €. 1.

. Kontrolované pracovni parametry SATURN P]S);io(;%?f)

A | Vizualni kontrola * *
A |Kontrola funkce PA * *
B |Kontrola tlaku v 1ahvi * *
B | Vysokotlaka tésnost * *
B |Zvukova signalizace ( varovny signal ) * *
C | Stredni tlak *
C | Staticky pretlak PA *
C | Kontrola spinaciho tlaku PA *
C | Zkouska sprchy ( obtokovy ventil ) *
C | Tésnost nizkotlaké ¢asti PA pietlak / podtlak *

C | Tésnost pristroje pretlak / podtlak *

C | Oteviraci podtlak PA *

C | Tésnost ventili PA *

Tabulka 1
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3.1.1 Kontrola izolaéniho vzduchového dychaciho pristroje Saturn

Pfi vizualni kontrole pristroje se ujistéte, ze :

o Pfistroj je kompletni a nevykazuje zadné znaky mechanického poskozeni nebo
nadmérného opotifebeni a plomba plicni automatiky (dale jen PA) neni poSkozena.

o PryZoveé &asti pfistroje (vrapova hadice, tésnici krouzky vysokého tlaku a popruhy)
nevykazuji Zadné znaky chatrani nebo poskozeni.

e Horni zavés a popruhy jsou bezpeéné upevnény k nosici.
Tlakova lahev je bezpecné umisténa a pfipevnéna na nosici.

o Oblicejova maska s ventily a popruhy nevykazuje zadné znaky chatrani nebo poskozeni,
zorneé pole je Cisté a vdechovaci a vydechovaci ventily spravné dosedaji.

Postup méreni pracovnich parametru :

o Kontrola tlaku v lahvi
- otevfete lahvovy ventil a zkontrolujte tlak na manometru. Po¢ate¢ni tlak ma byt 200 bar,
(20 MPatl).
e Kontrola funkce PA
- dvéma hlubokymi vdechy vyzkouS$ejte, zdali PA dava bez velkého odporu dostatek
vzduchu.
e Kontrola oteviraciho podtlaku PA
- zkousi se pfi otevieném ventilu lahve pfi tlaku 200 bar. Podtlak nesmi byt vétsi
nez 2,5 mbar (250 Pa).
¢ Kontrola tésnosti ventili PA
- zkousSi se pfi otevieném ventilu lahve a kontroluje se narUst tlaku v prostoru PA,
zpUsobeny netésnosti ventild PA a zvukové signalizace. Maximalni povoleny narist

tlaku je 2 mbar.min (200 Pa . min-1).

¢ Kontrola vysokotlaké tésnosti
- pfi uzavfeni ventilu ldhve naplnéné na tlak 200 bar nesmi na vysokotlaké ¢asti poklesnout

tlak o vice jak 10 bar. min-1.
¢ Kontrola €innosti zvukového signalu (varovny signal)
- kontroluje se pfi zaviené lahvi pomalym odsavanim tlaku. Signal musi zacit znit pfi
tlaku 40 bar +10 bar.
e Kontrola manometru
- provadi se jedenkrat za rok.

Po pfipojeni kontrolniho manometru srovnavat s pfistrojovym :
- 200 bar - odchylka +/- 10 bar,
- 100 bar - odchylka +/- 10 bar,
- 5 bar - odchylka - 5 bar.
o Kontrola tésnosti nizkotlaké ¢asti PA (pristroje)
- zkousi se pfi pretlaku a podtlaku 8 mbar (800 Pa).

Maximalni povolena zména tlaka smi byt 1 mbar.min (100 Pa. min-1).

3.1.1 Kontrola izolaéniho vzduchového pristroje PSS Drager

Pfi vizualni kontrole pristroje se ujistéte, ze :
o Pfistroj je kompletni, a nevykazuje zadné znaky poskozeni nebo nadmérného opotfebeni.
e "O" krouzky obli¢ejové masky a reduk&niho ventilu jsou v dobrém stavu.
o Tlakova lahev je spravné a bezpeéné umisténa na nosici.
¢ Redukéni ventil je bezpeéné pfipojen k vystupu lahvového ventilu a bezpeéné pfipojen
k nosici.

! Dle Radu CHS-TS je povoleny pokles max. 10% z plniciho tlaku

11



Stifedotlaka a vysokotlaka hadice neni pokroucena ani jinak poskozena.

Plicni automatika (dale jen PA) je bezpecné pfipojena k dychaci masce.

Oblicejova maska s ventily a popruhy (nebo upinaci zafizeni) nevykazuje Zadné znaky
chatrani nebo poskozeni, zorné pole je Cisté a vdechovaci ventily spravné dosedaji.
Upinaci zafizeni (kandahar) je bezpecné pfipojeno k oblicejové masce.

Postup méreni pracovnich parametra :

Kontrola tlaku v lahvi

- [ min. 270 bar (27 MPa) ]2 a po jeho uzavieni zkontrolujte tésnost vysokotlaké ¢asti

DP — po dobu 1 minuty nesmi dojit k poklesu o 10 bar (1 MPa) na vysokotlakém

manometru.

Kontrola tésnosti PA

- PA je odpojena od IDP a rychlospojka je utésnéna. MéfFici skfifiku pfepnout do méreni
podtlaku ( - ) a natavit podtlak — 7 mbar (700 Pa). Po dobu 15 sec nesmi dojit k poklesu
0 1 mbar (100 Pa). Pro vylou¢eni mozné , konické , netésnosti se doporu€uje proveést
i zkousku pretlakem + 7 mbar (700 Pa) a sledovat po dobu 15 sec nesmi dojit
k poklesu 0 1 mbar (100) Pa.

Kontrola spinaciho podtlaku PA

- MéFici skfinku pfepnout do méfeni podtlaku ( - ) a PA uzavfit do pohotovostni polohy.
Na méfici skfifice vytvaret podtlak — musi dojit k pfepnuti PA do pFetlaku

Kontrola statického pretlaku

- PA opét propojte s DP a méfici skfinku nastavte do polohy ( 0 ) oteviete TL - staticky
pretlak se ma ustalit v rozmezi od +1 do + 3,9 mbar (+ 100 do + 390 Pa).

Kontrola stfedotlaku

- Do rychlospojky vlozit kontrolni manometr a po otevieni TL sledovat hodnotu
stfedotlaku - musi byt v rozmezi 6-9 bar (0,6 — 0,9 MPa) a musi se ustalit, pokud
dochazi k narustu tlaku je vadny redukéni ventil, pokud po uzavieni TL dochazi
k poklesu tlaku je stfedotlak netésny. Pfi oteviené TL otevfit naplno PA - pokles tlaku
smi byt max. o 2 bar (0,2 MPa). - ¢imz se téz provede kontrola vnitfni t&ésnosti PA
- PA je napojena na DP a méfici skfifika je v poloze O - sleduje se aneroid skfifky
- nesmi dochazet k naristu tlaku

Kontrola €innosti varovného signalu

- musi zacit znit v rozmezi tlaku 50-60 bar (5-6 MPa) v TL.

Kontrola manometru

- provadi se jedenkrat za rok.

Po pfipojeni kontrolniho manometru srovnavat s pfistrojovym :
- 300 bar - odchylka +/- 10 bar,
- 200 bar - odchylka +/- 10 bar,
- 100 bar - odchylka +/- 10 bar,
- 5 bar - odchylka - 5 bar.

Po ukonéeni zkousky IDP je nutno naméfené hodnoty zapsat do dokumentace a pfi
ulozeni pfistroje je nutno

PA prepnout do polohy POHOTOVOST !!!

2 Dle Radu CHS je povoleny pokles max. 10% z plniciho tlaku
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4. OBLICEJOVE MASKY
4.1 Metodika kontrol obli¢ejovych masek

4.2 Postup kontrol izolaénich dychacich pristroju

Pfi vizualni kontrole oblicejové masky se ujistéte, ze :

obli¢ejova maska s ventily a popruhy nevykazuje zadné znaky chatrani nebo poskozeni,
zorneé pole je Cisté a vdechovaci a vydechovaci ventily spravné dosedaji,
upinaci zafizeni (kandahar) je bezpeéné pfipojeno k obli¢ejové masce.

4.3 Kontrola tésnosti oblicejové masky CM-4, CM-5

Zpusoby kontroly tésnosti oblicejovych masek pomoci zkusSebni hlavy :

Kontrola pod tlakem s vydechovacim ventilem (A).
Kontrola pod tlakem bez vydechovaciho ventilu (B).
Kontrola pfetlakem bez vydechovaciho ventilu (C).

Kontrola A se provadi u kazdé masky. Pokud je maska tésna, staci jen tato zkouska.
Kontrola B a C se provadi tehdy, kdyz je maska pfi zkousce A netésna. Kontroly Ba C
slouzi ke zjistovani pficin netésnosti.

4.4 Zkouska podtlakem s vydechovacim ventilem

Mé&Fici skFifikou vyvolame pod maskou podtlak 8 mbar (800 Pa). Povoleny pokles
1 mbar.min? (100 Pa. min.?),

4.5 Zkouska podtlakem bez vydechovaciho ventilu

Pokud maska netésni zjistime zkouSkou funkci a netésnost vydechovacich ventilu.
Otvor pro vydechovaci ventily utésnime zaslepkou.

4.6 Zkouska pretlakem bez vydechovaciho ventilu

Méfici skFifikou vyvolame pretlak 8 mbar (800 Pa) a pomoci mydlového roztoku hledame
netésnost. Pokud ani takto zavadu nezjistime ponofime masku jako zvon asi 80 cm

pod vodu a v misté unikani bublinek zjistime netésnost. Po odstranéni zavad

a netésnosti provedeme vzdy zkousku tésnosti masky s vydechovacim ventilem.

4.7 Zkouska pretlakem bez vydechovaciho ventilu

U oblicejovych masek pretlakovych se zkousi tlak, kdy otevie vydechovy ventil. Méfici
skfiflkou vyvolame pretlak a v rozmezi 4,2 - 5,7 mbar (420 - 570 Pa) by mélo dojit

k otevieni vydechového ventilu, jinak je potfeba vyménit pfitlaénou pruzinu.

Po vyméné pruZiny zkousku opakujeme.
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5. KRisici PRISTROJE
5.1 Postup kontroly Saturn OXY

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Tlak v tlakovée lahvi.

Funkce ovladacich prvkd a kompletnost vSech soucasti.

Stav pryzovych a plastovych soucasti.

Oteviraci podtlak PA : - 200 Pa (nutno vyménit vrapovou hadici).
Tésnost vysokotlaké Casti.

Platnost tlakové zkousky TL.

6. DETEKCNI PRISTROJE A ZARIZENI

6.1 Postup kontroly Saturn OXY

U souboru provoznich karet detekéni techniky bude jako prvni karta viozena karta :
.Prehled detekéni techniky” dle vzoru karty €. 28, kde budou v pfehledu uvedeny vSechny
detekéni pristroje vEetné jejich terminl kalibrace a kontrol.

6.2 Postup kontroly detektoru toxickych latek - CMS Drager

e Kontrola uplnosti, celistvosti a funkénosti.

¢ Kontrola stavu zdroje — pfi vyméné zkontrolovat zda nové baterie se shoduji s navodem
vyrobce - napf. :

M - AA LR6 ( alkalické nenabijeci 1,5 V)

Vyzkouset funkci pfidavného Cerpadia.

Kontrola neporuSenosti a funk&nosti displeje pfistroje.

Kontrola stavu pfislusenstvi - neporusenost hadicek, plovaku.

Kontrola Zivotnosti Cipa.

Kontrola platnosti kalibrace - 1 x za 2 roky.

6.3 Postup kontroly explozimetru GasAlert Micro

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funkénosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola platnosti kalibrace - u tohoto pfistroje se provadi 1x za 6 mésicdu.
Kontrola neporusenosti displeje pfistroje.

Kontrola stavu pfislusenstvi - neporusenost hadicek, plovaku.

Kontrola funkénosti ruéniho nasavace.

6.4 Postup kontroly OLDHAM MX-21

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola platnosti kalibrace - u tohoto pfistroje se provadi 1x za 6 mésicu.
Kontrola funk&nosti pfidavného Cerpadla.

Kontrola stavu pfisludenstvi - neporuSenost hadicek, teleskopické tyCe a dalsi.
Vysledek zkousky.



6.5 Postup kontroly detektoru plynt X - am 7000

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola platnosti kalibrace - u tohoto pfistroje se provadi 1x za 6 mésicu.
Kontrola funk&nosti ¢erpadla.

Kontrola neporusenosti displeje pfistroje.

Kontrola stavu pfislusenstvi.

6.6 Postup kontroly - EX-OX- METER I

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funk&nosti - pfistroj po zapnuti provede samocinny test
funkénosti a stavu Cidel.

Kontrola stavu zdroje (Stav nabiti zdroje musi byt vétSi nez 3,7V).

Kontrola platnosti kalibrace - u tohoto pfistroje se provadi 1x za 6 mésicu.

Kontrola stavu pfislusenstvi - neporusenost popruhu, hadi¢ky, funkénost sondy.
Kontrola, zda jde pfepinat mezi rozsahy EX, OX, PPM.

6.7 Postup kontroly detektoru tepla HOTSPOTTER

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Provést kontrolni méfeni, zkouska akustické signalizace.
Kontrola neporusenosti a funkénosti indikacnich diod.

6.8 Postup kontroly detektoru tepla Pyrometr AMIR

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Provést kontrolni méreni.

Kontrola neporuSenosti a funk&nosti displeje pfistroje.

6.9 Postup kontroly detektoru tepla AG-600

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funkénosti.
Kontrola stavu zdroje.

Provést kontrolni méreni.

Kontrola funkénosti indika¢nich diod.
Vysledek zkousky.

6.10 Postup kontroly detektoru tepla RAYTEK

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funkénosti.
Kontrola stavu zdroje.

Provést kontrolni méreni.

Kontrola funkénosti displeje.

Vysledek zkousky.

6.11 Postup kontroly termokamery Argus

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Provést kontrolni méfeni.

Kontrola neporusenosti a funkénosti displeje pfistroje.
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6.12 Postup kontroly termokamery Bullard Tlx

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola neporusenosti a funkénosti displeje pfistroje.
Provést kontrolni méfeni.

Kontrola funkénosti dalkového pfenosu signalu a monitoru.

6.13 Postup kontroly bezkontaktniho teploméru AMIR 7813

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola neporusenosti a funkénosti displeje pfistroje.
Provést kontrolni méfeni.

6.14 Postup kontroly chemického prikazniku - CHP 71

Kontrola Uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola platnosti kalibrace (revize) - u tohoto pfistroje se provadi 1 x za 3 roky.

Provést kontrolu €innosti Cerpadla - provést kontrolni méfeni za pouZziti tfi otevienych
trubiCek a zbytek zatésnit - kulicka v kontrolni trubi¢ce se musi pohybovat ve stanoveném
rozmezi. Vyzkouset regulaci pritoku vzduchu.

o Kontrola kompletnosti pfislusenstvi.

Kontrola uplnosti a Zivotnosti detekénich trubicek.

6.15 Postup kontroly radiometru DC - 3E - 98

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti.

Kontrola stavu zdroje.

Kontrola platnosti kalibrace - u tohoto pfistroje se provadi 1 x za 2 roky.
Provést kontrolni méfeni - za pomaoci pfiloZzeného kontrolniho zafice.

Je nutno pamatovat na polo€as rozpadu zafi¢e — podle zaznamu na zafici.
o Kontrola stavu prislusenstvi.

6.16 Postup kontroly osobniho dozimetru D - 222

Kontrola uplnosti ,kompletnosti.
Kontrola stavu zdroje.

Kontrola funk&nosti.

Vysledek zkousky.

6.17 Postup kontroly osobniho dozimetru DMC 2000S

Kontrola se provadi 1x za mésic a kazdy den pfi pfevzeti pfistroje pfisluSnikem slouzici

smény se provadi zapis - do protokolu o pfedani sluzby, kam se zapisuje hodnota na displeji.

Je nutno zkontrolovat :

o Kontrola uplnosti, kompletnosti. Pfistroj nesmi zobrazovat Zzadnou chybovou hlasku.

o Kontrola stavu zdroje - Pfistroj je stale zapnut, pfi slabém zdroji pfistroj zobrazuje hlasku
2P:A L xx“ xx: €islice 09-01.

¢ Kontrola naméfené akumulované davky.

o Kontrola funk&nosti.

o \ysledek zkousky.
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6.18 Postup kontroly indikatoru ionizujiciho zareni Gl 3-H

Kontrola se provadi 1x za mésic, po pouziti, nabiti zdroje pribézné - je nutno zkontrolovat :

Kontrola uplnosti, celistvosti a funk&nosti (Pfistroj musi b8hem minuty cca 5x slabé
bliknout a slabé ,cvaknout®).

Kontrola stavu zdroje (P¥istroj je stale zapnut, proto se kontrola nabiti provadi automaticky
mikroprocesorem pfistroje. Slaby zdroj pfistroj oznamuje kratkym signalem jedenkrat

Za minutu).

6.19 Postup kontroly ruéniho nasavace a trubic¢ek

Kontrola uplnosti, neporusenosti a funkénosti.

Kontrola stavu pryZzovych ¢asti - vaku.

Kontrola tésnosti nasavace - nasava¢ zmacknout, zatésnit a po dobu 1 minuty nesmi
dojit k jeho napusténi vzduchem.

Kontrola uplnosti, neporusenosti a zZivotnosti trubicek.
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7. POKYNY PRO PROVOZ KOMPRESORU, PLNENi A MANIPULACI
S TLAKOVYMI LAHVEMI

7.1 Provoz kompresoru

7.1.1 Kontrola pred spusténim kompresoru

Kontrola se provadi pred kazdym spusténim kompresoru a kontroluje se predevsim :
e Kontrola deniku kompresoru - posledni zapis, zda neni porucha na kompresoru, stav

motohodin.

Kontrola plomb na pojistovacich ventilech.

Kontrola stavu naplni Cisti¢l vzduchu - molekularni sito, aktivni uhli - motohodiny.

Kontrola mnozstvi oleje - stav motohodin.

Napnuti a stav klinovych femend.

Stav saciho filtru - motohodiny.

Cistota v okoli kompresoru.

Stav pfivodniho elektrického kabelu.

Stav plnicich hadic.

Po spusténi kompresoru zkontrolovat smér otaceni - funkénost chlazeni.

7.1.2 Udrzba kompresoru po ukonéeni prace

Provoz kompresoru zaznamenat do provozniho deniku.

Kompresor fadné odkalit.

Kontrola celkového stavu kompresoru, pfipadné drobné zavady se snaZit odstranit.
V pfFipadé neodstranitelné zavady je nutno provést zaznam do provozniho deniku
a kompresor oznacit napisem ,MIMO PROVOZ".

7.1.3 Kontrola a udrzba kompresoru

Celkové vycisténi kompresoru - zejména vycisténi chladicich zeber na hlavach valcu.
Radné vydisténi odkalovacich vé&zi filtr.

Kontrola funkénosti pojistovacich ventild.

Kontrola dotazeni spoju.

Kontrola neporusenosti ramu, krytd apod.

Kontrola celkového stavu kompresoru.

7.2 Pokyny pro plnéni a manipulaci s tlakovymi lahvemi

7.2.1 VSeobecné zasady

e Obsluhovat kompresor mohou jen pracovnici odborné zpusobili.

¢ Pfi obsluze kompresoru se obsluha fidi dle technickych podminek a navodu k obsluze
dodanych vyrobcem, které jsou k dispozici v plnirné tlakovych lahvi.

e Obsluha kompresoru se nesmi b&hem pInéni vzdalit a musi sledovat chod kompresoru.

e Projevi-li se béhem pInéni porucha kompresoru je nutno tento vypnout, odpojit
tlakovou lahev a pfipojovaci kabel.
Bé&hem pInéni je zakdzana pfitomnost nepovolanych osob v plnirné tlakovych lahvi.

e Obsluha je pfed plnénim povinna zkontrolovat platnost ufednich cejchd vyznagenych
na lahvi a provést vnéjsi prohlidku lahve.

e Obsluha nesmi bé&éhem pInéni pfekrocit stanoveny plnici tlak dle oznaceni na lahvi.
S lahvemi se musi zachazet s nejvétsi opatrnosti; zvlasté se s nimi nesmi hazet ani je
valit po plasti; lahve musi byt béhem plnéni a pfi skladovani bezpeéné zajistény proti
prevrZzeni, lahve plné a prazdné musi byt skladovany oddélené a zvlast oznaceny.



Po skonc&eni pInéni obsluha provede zapis do provozni knihy kompresoru a dalSi
pfislusné dokumentace.

V TL je nutno 1x ro&né provadét vyménu vzduchu, tato vyména musi byt zaznamenana
v karté tlakové lahve : ,, vyména vzduchu* !!!

7.2.2 Znaceni kovové lahve musi obsahovat

Nezkracené pojmenovani plynu, jméno vyrobce nadoby nebo jeho znacku a vyrobni
Cislo, znacku zihani v pfipadé, ze bylo provedeno.

Datum prvni tlakové zkousky.

Datum posledni periodické zkousky a znacku zkusebniho organu.

Nejvétsi dovoleny plnici pretlak.

ZkuSebni pretlak.

Hmotnost lahve.

Vnitini objem lahve v litrech.

7.2.3 Je zakazano plnit lahve

U nichz proSla Ihuta periodické zkousky; termin periodickych zkouSek u lahvi na plyny

pro zdravotnické ucely je kazdych 5 let; Zivotnost Iahve je 40 let.

Které nemaji pfedepsané znaceni popfipadé barevnym znacenim lahve bylo zakryto

toto znaceni.

Které maji poSkozené nebo netésné ventily.

Jejichz povrch je poSkozen (trhliny, silna koroze, patrna zména tvaru, prasklé obruce a pod.).
Jimz chybi nebo neni dostateéné jasné barevné znaceni.

Lahve s poSkozenou patkou nebo limcem tak, ze tyto neplni svoji funkci nebo se Spatné
nasazenou patkou.

Které byly vyfazeny z provozu organem dozoru.

U nichz byl zjistén nebo je podezieni, ze obsahuiji jiny druh plynu nez pro ktery jsou urceny.
Lahve, jejichz uzivani nebylo v CR schvaleno.

7.2.4 Kompozitni tlakové lahve
Lahve se pred plnénim musi podrobit vnéjSimu posouzeni, aby bylo zfejmé, Ze neprekrocCily
IhGtu mezi periodickym pfezkuSovanim a Ze od jejich posledniho plnéni nedoslo k Zadnému
vyraznému poskozeni.

7.2.5 Vyrobni stitek lahve obsahuje nasledujici udaje

Narodni normy nebo smérnice, podle kterych se fidi vyroba, zkouSeni a pouZiti lahve.
Vyrobni znacku.

Plnici tlak.

Sériové (vyrobni) Cislo lahve.

Znacku zkuSebny, napf.Authorized Testing Inc.

Datum (mésic a rok) prvni hydrostatické zkouSky ve vyrobné.

ZkuSebni tlak.

Vodni objem.

Zavit.

Popis vyznamnych udaji na stitku :

11111 Earovy koéd vyrobku
ABC 25012 vyrobni Cislo vyrobku
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10/97 mésic a rok vyroby

A znacka statniho schvalovaciho ustavu
2012 rok ukonceni zivotnosti vyrobku
FP 300 bar pinici tlak

PT 450 bar zkusebni tlak

V 6.8 L objem 6.8 litru

jméno vyrobce a stat sidla

HSE-AL-FW2 oznaCeni smérnice pro vyrobu lahvi
9601-H24-M18 objednaci Cislo vyrobku

AA6061 oznaceni smérnice pro hygienickou nezavadnost Al jadra
M 18 druh a velikost zavitu hrdla lahve

CZ: 14/D/97/TZ oznadeni typového schvaleni v CR

7.2.6 Vnéjsi posouzeni pred plnénim a pInéni kompozitni lahve

Je tfeba odstranit vSe, co by mohlo pfekazet vnéjsi vizualni inspekci, jako jsou
cizorodé latky na lahvi, Spina, sedfena barva atd..

Stitek vykazujici schvaleni pfislusnym pracovistém, ktery je zality v kompozitnim
materialu lahve, se nesmi odstranit.

Je nutné zkontrolovat kazdy Stitek lahve, aby se provéfilo, Ze lahev jesté spada do
Casoveho obdobi, kdy se u ni nemusi provadét periodické pfezkouseni a Ze Zivotnost
lahve nebyla prekroCena; pokud lahev nevyhovuje témto podminkam nesmi se plnit;
provozni revize, vnitfni revize a zkouska tésnosti musi byt provedena s intervalem

5 let, kdy musi byt provedena navic vodni tlakova zkou$ka; Zivotnost lahve

je stanovena na 15 let, pokud vyrobce nestanovi jinak.

U kazdé lahve se prekontroluje mira poSkozeni a plnit se mohou jen ty lahve,

u kterych je poSkozeni v pfijatelné mife viz.(typy poSkozeni a kritéria pfijatelnosti).
Lahev se pIni na pozadovany plinici tlak, ktery si vyZzaduje konstrukce a ktery

je vyznaceny na Stitku lahve.

Kompozitni material pouzity k vyrobé lahvi funguje jako dobry tepelny izolator, a tak se
teplo vzniklé pfi plnéni lahve vytraci po delSi dobé nez u tradi€nich kovovych lahvi;
nasledkem toho lahev napinéna pod normalnim plnicim tlakem, obzvlasté pokud
plnéni probiha rychle, dosahne v pribéhu plnéni teplot nad 30 C; pfi navratu k okolni
teploté se tlak v lahvi snizi a ta nebude zcela naplnéna; pak bude nutné provést dalsi
doplnéni.

V prabéhu pInéni a vyprazdiovani dochazi k ur€itym pohybum kompozitniho materialu
a vysledkem toho muze byt hluk, praskani, atd.; toto je normaini jev.

7.2.7 Typy poskozeni kompozitnich lahvi

Poskozeni sedifenim

K tomuto typu poSkozeni dochazi, kdyz se lahev tfe o tvrdSi pfedmét nebo povrch nebo

v krajnich pfipadech, kdyz se odira. Pfikladem takového poskozeni je odstranéni,
odloupnuti, materialu od povrchu.

Poskrabani pfi kterych se dfe s povrchu lahve barva, se povazuji za drobné;si
poskozeni sedienim.

Sedfeni znamena vétsi opotfebovani povrchu lahve a obvykla mnoho viditelnych
vlaken. Plochy bod na povrchu lahve by mohl znacit nadprimérny ubytek kompozitni
vrstvy.
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Jina

Poskozeni fezem
Rezy a ryhy jsou zpUsobené kontaktem s ostrymi pfedméty, s hranami povrchi nebo
rohy do takové miry, Zze narusuji kompozitni vrstvu tak, ze ji ztencuiji.

Poskozeni narazem

K poskozeni narazem dochazi pfi kontaktu lahve s hranami nebo rohy pfedmétl. Toto
se mUlze stat pfi upusténi lahve nebo pfi néjakém narazu lahve. Poskozeni se projevuje
ve formé zuborez(, vlasovych trhlin v epoxidové pryskyfici nebo rozstépenim
kompozitniho obalu.

Rozstépeni

Rozstépeni je oddéleni prouzkl vliaken od téla kompozitu, pfi¢emz vlakna se odchlipuji
od spodni vlaknité vrstvy. Roz$tépeni mlze vypadat jako bélava zaplata pod prvni
vrstvou (vrstvami). Dusledkem Stépeni muze byt to, Ze se vlakna od fezu nebo ryhy
odloupnou.

Poskozeni teplem nebo ohném
Poskozeni teplem nebo ohném se projevuje vyblednutim, zuhelnaténim, paleni nebo
tavenim lahve, natéru, stitku nebo materialu ventilu.

Strukturalni poskozeni

Strukturalni poskozeni se projevuje zménou puvodniho vnéjSiho vzezreni lahve.
Vybouleni, u kterych je vidét vyduti lahve, zubofezy, kde jsou vidét prohlubné v Iahvi
a zkfivena hrdla poukazuji na strukturalni poskozeni.

Chemické poskozeni

Chemické poskozeni by se projevilo jako poSkozeni natéru nebo rozpusténi epoxidové
pryskyfice, ktera obklopuje tkaninu. V jinych pfipadech, které souvisi s rozpoustédly

muZze byt povrch lepkavy.

Necitelny stitek

Necitelnost Stitku maze byt pfic¢inou k tomu, aby lahev byla prohlasena za nepouzivatelnou.

poskozeni :

Poskozeni hrdla

Mala obvodova trhlina se mize projevit v kompozitnim materialu mezi télem lahve

a hrdlem, a nékdy se pfi plnéni muze rozevfit. Tato trhlina mezi obalem lahve a hrdla
neni pro strukturu kriticka.

Poskozeni baze

Uprostfed baze lahve se mlze projevit mala dirka. Pfi procesu obalovani lahve se
stfed baze nepfebaluje a takto vznikla dutina se poté musi zalit pryskyfici. Nékdy
vznikne vzduchova bublina, ktera neumozni dostateCnou penetraci pryskyfice, a to se
pozdg&ji projevi v podobé dirky. Nejedna se o oblast kritickou.

Vlasova trhlinka na stitku

V oblasti §titku se miZe projevit obvodova vlasova trhlinka. Stitek je umistén pod
vrchni vrstvou skelné tkaniny a dusledkem toho je zde lokalizovana oblast, ktera mirné
vy¢niva nad zbylou plochu ldhve. Nékdy se obvodova vlasova trhlina objevi na samé
hrané stitku a obvykle zasahuje 5-10 mm do oblasti natéru nad nebo pod &titek lahve.
Toto nema na celkovy stav lahve zadny vliv.

7.2.8 Kritéria prijatelnosti poskozeni

Pripustné poskozeni :

Poskozeni je v hloubce mensSi nez 0,20 mm a na bezpecnost nebo vykonnost lahve
nema zadny vliv; pfipustnym posSkozenim se rozumi nap¥. poSkozeni natéru;
poskrabani, sedfeni nebo fezy v hloubce mensi nez 0,20 mm; nebo malé shluky
roztfepenych viaken.
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Nepfipustné poskozeni :
Je zakazano plnit kompozitni lahev :
o Jestli-Ze je prekroCena lhata periodického prezkusovani lahve.
¢ Vykazuje-li lahev sedieni, u kterych jsou viditelna néktera vliakna nebo u kterych jsou
ploché body v hloubce pfesahujici 0,20 mm.
o Vykazuje-li lahev fezy nebo ryhy zpisobené narazem v hloubce vétsi nez 0,20 mm.
o Pfi poSkozeni povrchu lahve teplem nebo ohném; zuhelnaténi nebo opaleni
kompozitniho materialu, Stitku nebo natéru nebo kdyz je zfejmé, ze epoxidova
pryskyfice roztala.
o Pfi chemickém poskozeni lahve.
o Je-li necitelny Stitek.
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8. KONTROLA PNEUMATICKYCH ZARIZENI

8.1 Kontrola zvedacich vaku

8.1.1 Vizualni a funkéni zkouska

Vizualni kontrolou se zjiStuje jak kompletnost soupravy, tak celkovy stav jednotlivych casti
(spojovaci hadice, ovladaci elementy, plnici zafizeni, pfipojky pro tlakovy vzduch, polstare)
s ohledem na mozné mechanické, tepelné nebo chemické vlivy se zaméfenim na
posouzeni vnéjsiho stavu polstari véetné vSech soucasti. Polstar natlakujeme na

polovinu provozniho tlaku (4 bar) a oplachujeme mydlovou vodou. Eventualni netésnosti
se projevi mydlovymi bublinami. Pfi del§im smaceni povrchu mlze byt pozorovano
nepatrné perleni vzduchovych bublinek. Dochazi k pronikani vzduchu tkaninou. To je pro
tento material typické a nelze to povaZovat za netésnost. Pfi zkouSce tésnosti a sou¢asném
Cisténi kontrolujeme cely povrch, zda se nevyskytuji prodiena nebo profezana mista

a podobna poskozeni. VyCnivajici drat je patrny i kdyz polstaF neni pod tlakem.

Pokud prohlidka nenasvédcuje, Ze polstar je poSkozen, provedeme natlakovani na
provozni lak (8 bar), ve kterém se udrZuje po dobu 5 minut. Po této dobé se zvysi tlak az
do hodnoty, pfi niz se otevie pojistny ventil. Pfitom peclivé kontrolujeme tlak na
manometru, nebot pojistny ventil by mél byt pIné otevien pfi hodnoté maximalné o 10 %
vySSi nez je provozni tlak. (8,8 bar) Pokud ani tato zkouska nenasvédcCuje, zZe je polstar
poskozen je mozno odpustit vzduch a polstar osusit.

8.2 Kontrola pneumatickych ucpavek

8.1.1 Vizualni a funkéni zkouska

Vizualni kontrolou se zjistuje jak kompletnost soupravy, tak celkovy stav jednotlivych &asti
(spojovaci hadice, ovladaci elementy, plnici zafizeni, pfipojky pro tlakovy vzduch, polStare)
s ohledem na mozné mechanické, tepelné nebo chemické vlivy se zaméfenim na
posouzeni vnéjSiho stavu polstari véetné vSech soucasti.

Ucpavku postupné nafukujeme a sou€asné kontrolujeme jeji stav, po natvarovani ji
natlakujeme na provozni tlak ( 1 bar ) a provedeme kontrolu a zkousku na tésnost

- pomoci mydlové vody. Eventualni netésnosti se projevi mydlovymi bublinami. Pfi delSim
smaceni povrchu muze byt pozorovano nepatrné perleni vzduchovych bublinek. Dochazi
k pronikani vzduchu tkaninou. To je pro tento material typické a nelze to povaZovat za
netésnost. Pfi zkouSce tésnosti a soucasném ¢isténi kontrolujeme cely povrch, zda se
nevyskytuji prodfena nebo profezana mista a podobna poskozeni.

Pokud prohlidka nenasvédcuje, Ze ucpavka je podkozena, udrzujeme provozni tlak po
dobu 5 minut. Po této dobé se zvysi tlak az do hodnoty, pfi niz se otevie pojistny ventil.
Pfitom peclivé kontrolujeme tlak na manometru, nebot’ pojistny ventil by mél byt plné
otevien pfi hodnoté maximalné o 10 % vySSi nez je provozni tlak. (1,1 bar) Pokud ani tato
zkouSka nenasvédcuje, Ze je polstar poskozen je mozno odpustit vzduch a polStar osusit.
Kontroly pneumatickych zafizeni se provadi 1x roné a o provedené kontrola je potfeba
provést zaznam v karté prostiedku.



9. METODIKA ZKOUSENi ZEBRIKU

Nahrazenim norem CSN 38 9802 Hakovy ZebFik a CSN 38 9805 Vysunovaci ZebFik
normou CSN EN 1147 Pfenosné Zebiiky pro hasite vznikla potfeba uptesnit uZivatelské
zkou$ky a kontroly Zebfikd vyrobenych pfed ucinnosti této normy.

Metodika zkouSeni zebfikl (dale jen ,metodika“) vychazi z obou nahrazenych norem

(z je-jich &asti IV. Zkou$eni) a zejména z piilohy N normy CSN EN 1147.

Metodika obsahuje doporucené lhity zkousek a kontrol a popis zkousek pevnosti

a funk&nich zkousek vysunovacich, nastavovacich a hakovych zebfika v€etné hakovych
zebrik( pro pozarni sport, které byly zavedeny do vybavy jednotek pozarni ochrany pred
uginnosti normy CSN EN 1147.

Zebfiky vyrobené pred Gginnosti normy CSN EN 1147

Normy CSN 38 9802 Hakovy Zebiik, CSN 38 9805 Vysunovaci Zebiik doporugovaly nebo
v ptipadé nastavovacich Zebiikt (CSN 38 9804 — Nastavovaci Zebfik) doporuéuji postupy
udrzby, zkouSek a kontroly. Jelikoz se témito normami uzivatelé pfi zkouskach Fidili do
doby jejich zruseni, doporuCuje se vyuzivat pfislusna ustanoveni uvedenych norem

i nadale, pokud vyrobce nestanovil jinak.

9.1 Hakové zebriky

9.1.1 Kontrola a udrzba

Kontrola a udrzba se provadi podle navodu vyrobce alespor jednou ro¢né a pred a po
kazdém pouziti. Kontroluje se, zda nejsou na Zebfiku trhliny nebo jina poskozeni.

9.1.2 Zkouseni pevnosti

0 hmotnosti 80 kg na dobu 10 minut.

b) Zebfrik se zavési za oba haky a zatiZi se na spodnim pfiéli zavazim o hmotnosti 160 kg
na dobu 10 minut. Poté se toto zavazi zavési na kazdy pfiCel na dobu 1 minuty.
PFicle musi byt pfi zkouSce chranény proti poskozeni plochym profilem o délce
minimalné 10 cm. Béhem zkouSek nesméji vzniknout Zadné trhliny nebo nastat trvalé
deformace.

9.2 Nastavovaci zebfriky

9.2.1 Kontrola a udrzba

Po kazdem pouZiti je tfeba cely zebfik peclivé prohlédnout, zda-li se na ném neobjevily
trhliny nebo jind poSkozeni. Zebfik se musi zkouSet pravidelné alespon jedenkrat ro¢né,
pokud vyrobce nestanovil kratsi IhGtu zkouSek.

9.2.2 Zkouseni pevnosti

Postup zkousky je znazornén na obr. 1.
Vzdy dva spojené dily Zebfiku se podepfou na obou koncich a uprostfed se zatizi

zavazim o hmotnosti 80 kg a rozkmitaji se. Poté se zebfik obrati a zkouSka se zopakuje.

Vv,

ZavaZzi se poklada na zebfik bez narazu tak, aby na ném nezanechalo Zadné poSkozeni.

Béhem zkouSek nesméji vzniknout Zadné trhliny nebo nastat trvalé deformace.
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Obrazek 1
9.2.3 Funkéni zkouska

Vzdy dva dily Zebfiku se spojuji tak, Zze kazda strana kazdého dilu se spoji postupné

s ostatnimi dily. Pfi zkouSce se zjiStuje snadnost napojeni a ¢innost zapadek. Spravna
funkce dilu a zapadek je, pokud dva ¢aste¢né nasunuté dily pfi postaveni zebfiku
samotizi dosednou a zapadky se samocinné zajisti.

9.3 Nastavovaci zebfriky

9.3.1 Kontrola a udrzba

Kontrola a udrzba se provadi podle navodu vyrobce alespon jednou ro¢né a pfed a po
kazdém pouziti. Kontroluje se, zda nejsou na zebfiku trhliny nebo jina poskozeni.

9.3.2 Zkouseni pevnosti

Postup zkousky je znazornén na obrazku.

a) Uplné vysunuty Zebfik se podepie na tfech mistech (na obou koncich a uprostfed v misté
pod prekryvanim dilt). Kazdy dil ZebFiku se uprostied zatizi zavazim o hmotnosti 80 kg
na obé Stéfiny a rozkmita se.

b) Uplné& vysunuty Zebfik se podepie na obou koncich a uprostfed v mist& prekryti dilG se
zatizi zavazim o hmotnosti 40 kg a lehce se rozkmita s max. prdhybem od zatizené
polohy smérem dolt 10 cm. Stejnym zplsobem se postupuje i v obracené poloze.

ZavaZzi se poklada na zebfik bez narazu tak, aby na ném nezanechalo zadné
poskozeni.
Béhem zkousek nesméji vzniknout zadné trhliny nebo nastat trvalé deformace.

A Ay A — N
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Obrazek 2
9.3.3 Funkéni zkouska
Zebtik se postavi do predepsaného sklonu 15° od svislice a provadi se jeho vysouvani
a zasouvani. Béhem zkousky se kontroluje €innost dosedacich a zajiStovacich zapadek,
funkce vysuvného dilu, funkce a stav lana. Vysuvny dil se musi zasunout viastni tihou
a samocinné zapadky se musi zajiStovat i odjiStovat bez zavad v kterékoliv poloze vysunuti.
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10. TLAKOVE POZARNIi HADICE

10.1 Zkousky tlakovych pozarnich hadic

ZkouSeni se provadi tak, Ze jeden konec pfipojime na vytlaéné hrdlo erpadla a na
druhy konec napojime proudnici s uzavérem a zkuSebnim manometrem. Do hadice
pozvolna dodavame vodu, po odvzduSnéni uzavieme proudnici, pozvolna zvySujeme
tlak, aby v 5 min. dosahl 1,4MPa ( 140 m.v.s. ) na této hodnoté udrzujeme 10 minut.

10.2 Skladovani hadic

Doporucuje se uskladniovat hadice v krytych, tmavych, suchych a &istych prostorach
tak, aby nelezely na hranach a mezi jednotlivymi hadicemi byla umoznéna cirkulace
vzduchu. Hadice nesmi byt uskladnény spolec¢né s latkami ( kyselinami, louhy, ropné
produkty apod. ), jejichz vlivem by doslo k poruSeni hadic. Musi byt chranény pred
slunenimi paprsky, topnymi télesy, teplota nesmi prekrocit 30° C.

Na hadice se nesmi pokladat Zadné predméty.

10.3 BOZP pri provadéni tlakovych zkousek hadic

10.3.1 BOZP pii zkouseni hadic tlakem

Zkouska se provadi vodou pfi zkuSebnim tlaku 1,4 MPa. Nebezpedi urazu vznika pfi
prasknuti hadice. Riziko Urazu je mechanické. Ohrozena je hlava a oci. Ke snizeni
rizika urazu musi byt zakryt Zlab, ve kterém se zkouska provadi, ochrannym krytem.
Pokud Zlaby ve kterych se zkou$ka provadi, nejsou ochrannym krytem opatfeny,
musi byt pouzita ochrana hlavy a zraku.

10.3.2 Spole¢né ochranné pracovni prostiedky

- ochranné bryle nebo §tit;
- tam, kde je pfedepsana jako ochrana hlavy ochranna pfilba, bude pouZita pfilba
pozarnicka, neni-li v tomto pfedpise stanoveno jinak.



11. PROSTREDKY PRO PRACI VE VYSKACH A NAD VOLNYMI HLOUBKAMI

11.1 Zachranné lano

11.1.1 Vizualni kontrola

Pfi vizualni kontrole (prohlidce) se zjistuje celistvost a vnéjSi vzhled lana a jeho povrchu
po celé délce, zejména z hlediska namahani mechanického, tepelného a chemického
jako je napfiklad naruseny oplet po styku s ostrou hranou nebo ostrym predmétem

a teplotou nad 100 © C, pfimy styk s otevienym ohném, pfipadné s chemickymi
prostfedky. Hmatem se pfitom kontroluje celistvost jadra.

11.1.2 Funkéni zkouska

Funké&ni zkouskou se provéfuje celkovy stav lana z hlediska jeho ohebnosti
a manipulovatelnosti.

11.1.3 Davody vedouci k vyfazeni lana z pouzivani

Trvala deformace lana zménou praméru.

Naruseny oplet viaken na povrchu (mechanicky, chemicky nebo tepelné).

PoruSeni, nafiznuti, odfeni vlaken lana, poskozeni lana, zejména pfetrzena, praskia,
pofezana vlakna, pfipadné celé prameny nebo odérky jednotlivych pramend.

V pfipadé zjisténi poSkozeni vétSim namahanim, pfi zvétSeni délky lana o 10 a vice %
jeho puvodni délky (viz.zaznam o skute¢né délce lana pfi zavedeni do pouzivani).
Zména struktury, napf. barvy povrchu pasobenim tepla (speceni vliaken).

Uvolnéni pramene a zména tvaru splétani (oplétani).

Méknuti povrchu zplsobené chemikalii nebo teplem.

Po pfimém styku s otevienym ohném.

V pFipadé zjisténi poruseni celistvosti jadra.

PFi zjiSténi posuvu opletu vici jadru.

Po doporucéené zivotnosti maximalné 5 let.

PFi pouziti lana k jinym u€elim nez k zachrannému vyuzivani.

Pfi znecCisténi lana tak, Ze je znemozZnéna jeho vizualni kontrola.

PFi jakékoliv pochybnosti o stavu lana.

11.2 Polohovaci pas

11.2.1 Vizualni kontrola

PFi vizualni kontrole (prohlidce) se zjiStuje celistvost a vnéjSi vzhled z hlediska
mechanického, tepelného nebo chemického poskozeni.

Textilnich sou€asti, zejména Siti v okruhu 20 mm od okraje.

Popruht a lana z hlediska namahani mechanického, tepelného a chemického.
Celistvost dusSe lana (hmatem).

Spojeni popruhl se samosvornou sponou.

Netextilnich soucasti - nosnych, zavésnych a sefizovacich ¢asti z hlediska namahani
mechanického, tepelného a chemického.

11.2.2 Funkéni zkouska

Funké&ni zkouskou se zjistuje funkénost jednotlivych soucasti opasku a moznost
manipulace s nimi, u lan celkovy stav z hlediska ohebnosti a manipulovatelnosti.
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11.2.3 Davody vedouci k vyrazeni polohovaciho pasu z pouzivani

Trvalé deformace, trhliny nebo zlomy nosnych ¢asti zplisobené nadmérnym
mechanickym, tepelnym nebo chemickym pusobenim.

Trvalé deformace, trhliny, poSkozeni Siti, zmény struktury, popf. barvy textilnich ¢asti,
popf. ¢asti z umélych hmot.

Omezeni nebo ztratu funkce €innosti, nebo jina zjevna poskozeni.

Zmény primeru lana.

Znecisténi lana tak, ze je znemoznéna jeho vizualni kontrola.

Poskozeni zapletu lana.

Poskozeni povrchu lana otevienym ohném nebo plsobenim chemikalii.

Po doporuéené Zivotnosti lana maximalné 5 let v pouzivani.
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12. POSTUP KONTROL ODEVU PROTI SALAVEMU TEPLU A OBLEKU
NA OCHRANU PRED OHNEM

12.1 Vizualni kontrola

o Kompletnosti soupravy.
o Stupné mechanického poskozeni.
¢ Pusobeni tepelnych a chemickych vlivu, viditelnych projevu starnuti materialu.

Ochranny odév se nesmi zaradit do pohotovosti nebo zalohy pokud se zjisti vizualné :

o Nekompletnost soupravy.

e Natrzeni, odér, sedfeni materialu odévu nebo zatéru $vi, poSkozeni upinacich pasku
trnd a vazacich tkanic.

e Mala prahlednost nebo popraskani zorniku &i zornik(.

o Poskozeni jakékoliv ¢asti odévu Ci pfisluSenstvi, propaleni nebo zuhelnaténi materialu,

naleptani chemikaliemi.
o Viditelné projevy starnuti materialu jako jsou malé trhlinky, zvrasnéni nebo zména
barvy v misté pfeloZeni.

Rozsah vizualni kontroly ochrannych odévti uvadi tabulka ¢.3

) o
. , O\ N s
VIZUALNI KONTROLA - e} 3
O| a| 8§
n| N
Kompletnost soupravy * * * * *
Stupein mechanického poskozeni * * * * *
Stav materialu odévu * * * * *
Ochranné rukavice * * * * *
Kamase * * *
Zornik * * * * *
Upinaci pasky * | * *
Upinaci patenty * | * * *
Trny * * *
Tepelné a chemické vlivy * | x| x| x| *
Starnuti materialu * * * * *

Tabulka 3
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13. VEDENi DOKUMENTACE CHEMICKE A TECHNICKE SLUZBY

Dokumentaci prostfedkd chemické a technické sluzby stanovenych pfilohou ¢. 1 a 2
vede technik, ktery provozni kontrolu provedl| a zodpovida za funkénost prostfedku
a pravdivost zapisu.

Provozni kontroly se provadéji v rozsahu navodu na pouZziti vyrobce a v intervalech
stanovenych pfilohou €. 1 a 2 a po pouziti.

13.1 Ochranné odévy

o Druh zkou$ky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani

o Vizualni prohlidka : - zapsat : vyhovuje, popis poskozeni

e Tlakova zkouska : - zapsat : nameérenou hodnotu po stanovené ¢asové lhuté
e Funkéni zkouska: - zapsat : vyhovuje, nevyhovuje - a uvede se duvod

o Vysledek zkousky : - vyhovujici pro dalsi pouziti, mimo provoz

Karta ¢. 1, 1-1, 1A, 1-2A, 1-3, 1-3A

13.2 lzolaéni dychaci pristroje + oblicejové masky, krisici pristroje
Do jednotlivych sloupct zapsat naméfené hodnoty, podle predtisku.

Do sloupce druh zkousky : - zapsat : po pouZiti, periodicka, po oprave, do uzivani
Vysledek zkousky : - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Prepocet jednotek : 1 mbar = 100 Pa

Karta¢. 2, 3,4,5,6,7, 8
13.3 Detekéni pristroje
13.3.1 Detekéni pristroje CMS Drager

e Druh zkou$ky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
e Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, dobito, vyména
e ZkousSka Cerpadla - zapsat : vyhovuje, nefunguje (popis zavady)
o Kontrola pfislusenstvi - zapsat : kompletni, chybi—vypis chybé&jiciho materialu
o Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karty ¢. 9
13.3.2 Detekéni pristroje GasAlert Micro
e Druh zkou$ky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
e Kontrola uplnosti - zapsat : kompletni, poskozeno (popis)
e Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, nabito
o Kontrola pfislusenstvi - zapsat : kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
¢ Platnost kalibrace - zapsat : do kdy je platna kalibrace - po&et dni do kalibrace
o Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 10
13.3.3 Detekéni pristroje OLDHAM
e Druh zkouSky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
o Kontrola uplnosti - zapsat : kompletni, poSkozeno (popis)
e Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, dobito
¢ Platnost kalibrace - zapsat : do kdy je platna kalibrace
o Kontrola ¢erpadla - zapsat : funk&ni, mimo provoz
o Kontrola pfislusenstvi - zapsat : kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
o Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢.10-1
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13.3.4 Detekéni pristroje X - am 7 000

e Druh zkousky - zapsat :
o Kontrola uplnosti - zapsat :
¢ Kontrola zdroje - zapsat :
¢ Platnost kalibrace - zapsat :
e Kontrola ¢erpadla - zapsat :
o Kontrola pfisluSenstvi - zapsat :
o \ysledek zkousky - zapsat :

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis)
vyhovuje, dobito
do kdy je platna kalibrace
funk&ni, mimo provoz
kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢.10-1

13.3.5 Detekéni pristroje EX - OX METER

e Druh zkousky - zapsat :
¢ Kontrola uplnosti - zapsat :
o Kontrola zdroje - zapsat :
o Kontrola pfisluSenstvi - zapsat :
¢ Platnost kalibrace - zapsat :
o Kontrola pfepinani - zapsat :
o Vysledek zkousSky - zapsat :

13.3.6 Detekéni pristroje HOTSPOTER

e Druh zkou$ky - zapsat :
o Kontrola uplnosti - zapsat :
e Kontrola zdroje - zapsat :
o Akusticka signalizace - zapsat :
e Funkce indikac¢nich diod - zapsat :
o Vysledek zkousky - zapsat :

13.3.7 Detekéni pristroje AMIR

e Druh zkousky - zapsat :
e Kontrola uplnosti - zapsat :
e Kontrola zdroje - zapsat :
o Stav displeje - zapsat :
o Kontrolni méfeni - zapsat :

13.3.8 Detekéni pristroje AG - 600

e Druh zkousky - zapsat :
e Kontrola uplnosti - zapsat :
o Kontrola zdroje - zapsat :
e Stav indikaénich diod - zapsat :
o Kontrolni méfeni - zapsat :
o \ysledek zkousky - zapsat :

13.3.9 Detekéni pristroje RAYTEK

e Druh zkousky - zapsat :
¢ Kontrola uplnosti - zapsat :
o Kontrola zdroje - zapsat :
o Stav displeje - zapsat :

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis)
vyhovuje, vyména a Cislo zdroje
kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
do kdy je platna kalibrace
funk&ni, mimo provoz
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢.10-2

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis zavady)
vyhovuje, vyména
vyhovuje, nefunguje (popis zavady)
vyhovuje, nefunguje (popis zavady)
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 11

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poSkozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména
vyhovuje, poSkozen (popis zavady)
provedeno, neprovedeno
Karta ¢. 12

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poSkozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména
vyhovuje, poSkozen (popis zavady)
provedeno, neprovedeno
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 12

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména

vyhovuje, poskozen (popis zavady)
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Kontrolni méreni
Vysledek zkouSky

- zapsat :
- zapsat :

provedeno, neprovedeno
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 12

13.3.10 Deteké€ni pristroje - termokamera Argus

Druh zkousky - zapsat :
Kontrola uplnosti - zapsat :
Kontrola zdroje - zapsat :
Stav displeje - zapsat :
Kontrolni méfeni - zapsat :
Vysledek zkousky - zapsat :

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména
vyhovuje, podkozen (popis zavady)
provedeno, neprovedeno
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 12

13.3.11 Detekéni pristroje - termokamera Bullard

13.3.12 Detekéni pristroje AMIR 7813

Druh zkous$ky - zapsat :
Kontrola uplnosti - zapsat :
Kontrola zdroje - zapsat :
Stav displeje - zapsat :
Kontrolni méfeni - zapsat :
Kontrola dalk. pfenosu - zapsat :
Vysledek zkousky - zapsat :

Druh zkoudky - zapsat :
Kontrola uplnosti - zapsat :
Kontrola zdroje - zapsat :
Stav displeje - zapsat :
Kontrolni méfeni - zapsat :
Vysledek zkousky - zapsat :

13.3.13 Detekéni pristroje CHP - 71

Druh zkous$ky - zapsat :
Zkouska Cerpadla - zapsat :
Kontrola pfislusenstvi - zapsat :
Kontrola zdroje - zapsat :
Kontrola uplnosti trubi¢. - zapsat :
Vysledek zkousky - zapsat :

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména
vyhovuje, poSkozen (popis zavady)
provedeno, neprovedeno
funkéni, vyhovuje
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢.12-1

po poutziti, periodicka, po opravé, do uzivani
kompletni, poskozeno (popis zavady)
vyhovuje, dobito, vyména
vyhovuje, poSkozen (popis zavady)
provedeno, neprovedeno
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 12

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
vyhovuje, nefunguje (popis zavady)
kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
vyhovuje, dobito
kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
vyhovuje, mimo provoz

Karta ¢. 13

13.3.14 Detekéni pristroje - radiometr DC - 3E - 98

Druh zkousky - zapsat :
Kontrolni méfeni - zapsat :
Kontrola zdroje - zapsat :
Kontrola pfisluSenstvi - zapsat :
Platnost kalibrace - zapsat :
Vysledek zkousky - zapsat :

po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
naméfenou hodnotu kontrolniho zafice
vyhovuje, dobito, vyména
kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
do kdy je platna kalibrace
vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 14

13.3.15 Detekéni pristroje - dozimetr D 222

Druh zkousky

- zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani

32



Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, dobito, vyména

o Kontrola funkénosti - zapsat : funkéni, mimo provoz
e \ysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 15
13.3.16 Deteké€ni pristroje - dozimetr D 2 000 S

e Druh zkou$ky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
e Kontrola akum. davky - zapsat : naakumulovanou davku uvedenou na displeji
o Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, vyména
o \ysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz

Karta ¢ 15-1

13.3.17 Detekéni pristroje - indikator Gl - 3H

e Druh zkousky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
e Kontrola zdroje - zapsat : vyhovuje, nabito
o Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, funkéni, mimo provoz

Karta ¢.15-2

13.4 Kompresor pro plnéni tlakovych lahvi
e Doba plnéni - zapsat : celkovou dobu pInéni dany den / celkové MH
¢ Vyména naplini - zapsat : napln, ktera byla ménéna a kdy ma byt opét
vyménéna
e Vyrobni Cislo - zapsat : u TL HZS psat evidenéni &isla, u TL cizich
org. (MP, SDHO, SDHP) psat vyrobni Cisla TL

o Tlakova zkouska - zapsat : tlakovou zkou$ku lahvi

13.6

13.6.

Do deniku kompresoru zapisovat kazdou technickou zavadu, prohlidku, revizi, adrzbu a
tento zapis barevné oznacit nejlépe €ervenou barvou.
Karta ¢. 17 - provozni denik kompresoru

13.5 Tlakové lahve

Tlak - zapsat : tlak ne ktery byla TL naplnéna v barech
Prace s TL - zapsat : plnéni, tlakova zkouska
Poznamka/kontrola - zapsat : v pfipadé plnéni od tlaku 50-60 bar se zapiSe
vyména vzduchu
Karta ¢. 23
13.6 Pneumaticka zarizeni
.1 Pneumaticka zarizeni - zvedaci vaky
Druh zkoudky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
Funkéni zkouska - zapsat : vyhovuje, netésny, poskozen
Stav pfisluSenstvi - zapsat : kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 18
2 Pneumaticka zarizeni - ucpavky
Druh zkousky - zapsat : po pouziti, periodicka, po opravé, do uzivani
Funkéni zkouska - zapsat : vyhovuje, netésny, poskozen
Stav pfisluSenstvi - zapsat : kompletni, chybi - vypis chybé&jiciho materialu
Vysledek zkouSky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Karta ¢. 18-1
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13.7 Prenosné zebriky

Druh Cinnosti - zapsat : provozni kontrola
Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz

13.8 Vécné prostredky zakladni - hadice

Tlakova zkouska - zapsat : vyhovuje, mimo provoz
Délka - zapsat : napsat aktualni délku hadice
Vysledek zkousky - zapsat : vyhovuje, mimo provoz

13. POUZITA LITERATURA

Metodika pro techniky chemickotechnické sluzby HZS okresu Sokolov
R&d chemické sluzby HZS CR — SIAR GR HZS CR ¢&.30/2006
OPCH-90 PO protichemicky odév /navod k pouziti/

Specialni ochranny odév SOO-CO /navod k pouziti/

Havarijni obleky fady SUNIT /navod k pouZziti/

Vzduchovy dychaci pfistroj Saturn S7-89 /navod k pouziti/
Dychaci technika /skriptum/

ZkuSebni hlava pro dychaci masky /navod k obsluze/

CSN 078304 Tlakové nadoby na plyny-Provozni pravidla
Vysokotlaky kompresor Astra /navod k pouZziti/

Vysokotlaky kompresor Trident /navod k pouZiti/

Karta . 19

Karta ¢.20

Kontrola pfetlakovych dychacich pfistrojd DRAGER Ffady PSS — metodika firmy Dréager

Navody k pouziti jednotlivych prostfedku.
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PROSTREDKY CHEMICKE SLUZBY

Prostiedky chemické sluzby

Druh kontroly

Kontroly
zarok

Dokumentace

Rozsah
kontroly

Parametry zkousek

Protichemické
odévy

OPCH 90 PO

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 1
Zaznam o pouziti protichemického
odévu — karta ¢. 1A

Dle ¢lanku 2.2.1

Trellchem Super Extra

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 1-1
Zaznam o pouziti protichemického
odévu —karta ¢. 1A

Dle ¢lanku 2.2.2

Team Master Pro

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 1-1
Zaznam o pouziti protichemického
odévu —karta ¢. 1A

Dle ¢lanku 2.2.3

Work Master

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 1-1
Zaznam o pouziti protichemického
odévu — karta ¢. 1A

Dle ¢lanku 2.2.4

SO0 CO

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢.1-2
Zaznam o pouziti protichemického
odévu — karta ¢. 1-2A

Vizualni
kontrola

SUNIT

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 1-3
Zaznam o pouziti protichemického
odévu — karta ¢. 1-3A

Vizualni
kontrola

Izolaéni dychaci
DFistroje

Saturn

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢&. 2

Dle ¢lanku 3.1.1

Dréager

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 3

Dle ¢lanku 3.1.2

Oblicejové
ochranné masky

Pretlakové OM

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 4

Dle ¢lanku 4.7

Podtlakové

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 5

Dle ¢lanku 4.4

Vyvadéci masky

Provozni kontrola

Zaznam o kontrole
provozuschopnosti — karta ¢. 6

Kompletnost,
neporusenost,
Zivotnost
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PROSTREDKY CHEMICKE SLUZBY

Zaznam o kontrole

Kompletnost

Saturn OXY Provozni kontrola 2 - . 8 Dle ¢lanku 5.1
T provozuschopnosti — karta ¢. 7 funk¢nost
Kisici pristroje Zaznam o kontrole Kompletnost
RK 34 (AMBU VAK) Provozni kontrola 2 - " P "
provozuschopnosti — karta ¢. 8 funkcénost
. Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost 14
CMS Driger Revize (kalibrace) 1 provozuschopnosti — karta €. 9 funkcénost Dle €linku 6.1
. Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost 14
GasAlert Micro Revize (kalibrace) 2 provozuschopnosti — karta ¢. 10 funkénost Dle élanku 6.2
Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost 12
OLDHAM MX-21 Revize (kalibrace) 2 provozuschopnosti — karta ¢. 10-1 funk¢nost Dle élanku 6.3
Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost 12
X-am 7000 Revize (kalibrace) 2 provozuschopnosti — karta ¢. 10-1 funk¢nost Dle €lénku 6.4
Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost 12
EX-OX-Meter 1 Revize (kalibrace) 2 provozuschopnosti — karta ¢. 10-2 funk&nost Dle élanku 6.5
, Zaznam o kontrole Kompletnost 12
Hotspotter Provozni kontrola 12 provozuschopnosti — karta &. 11 funkénost Dle ¢lanku 6.6
, Zaznam o kontrole Kompletnost 12
Pyrometr AMIR Provozni kontrola 12 provozuschopnosti — arta . 12 funkénost Dle ¢lanku 6.7
, Zaznam o kontrole Kompletnost 12
Detekéni technika Detektor tepla AG - 600 Provozni kontrola 12 provozuschopnosti — karta ¢. 12 funk¢nost Dle cldnku 6.8
Detektor tepla RAYTEK | Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole ) Kompletnost a | 1y «14nkcu 6.9
provozuschopnosti — karta ¢. 12 funkcénost
Termokamera ARGUS Provozni kontrola 12 Zdznam o kontrole ) Kompletnost a | 11 «1snku 6.10
provozuschopnosti — karta ¢. 12 funkcénost
Termokamera Bullard TIx Provozni kontrola 12 Zaznam o kontml? N Komplevtnost Dle ¢lanku 6.11
provozuschopnosti — karta ¢&. 12-1 funkcénost
Teplomér AMIR 7813 Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole . Kompletnost a | - «4nkcu 6.12
provozuschopnosti — karta ¢&. 12 funkénost
Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost s
CHP 71 Revize (kalibrace) | 1xza 3 roky | provozuschopnosti — karta ¢. 13 funkCnost Dle clnku 6.13
Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole Kompletnost s
DC-3E-98 Revize (kalibrace) | 1x za 2 roky | provozuschopnosti — karta ¢. 14 funkCnost Dle clinku 6.14
Dozimetr D-222 Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole_ < KomplevtnOSt Dle ¢lanku 6.15
provozuschopnosti — karta ¢. 15 funkCnost
Dozimetr DMC 2000S Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole_ ) Komplevtnost Dle ¢lanku 6.16
provozuschopnosti — karta ¢. 15-1 funkcnost
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PROSTREDKY CHEMICKE SLUZBY

" Kontrol Rozsah =
Prostiedky Druh kontroly y Dokumentace Parametry zkousek
za rok kontroly
Indikator GI 3-H Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole; N KomplevtnOSt a Dle ¢lanku 6.17
provozuschopnosti — karta ¢. 15-2 funk¢nost
. . Zéaznam o kontrole Kompl? tnost,
Ph papirky Provozni kontrola 12 : . neporusenost,
provozuschopnosti — karta ¢. 15-3 v
z1votnost
Zaznam o kontrole Kompletnost,
Detekéni technika | PP3 papirky Provozni kontrola 12 provozuschopnosti — Karta ¢. 15-3 nel?.orusenost,
Zivotnost
, Kompletnost,
Detehit Provozni kontrola 12 Zaznam o kontrole_ N neporusenost,
provozuschopnosti — karta ¢. 15-3 V.
Zivotnost
Zaznam o kontrole Kompletnost,
Nasavace a trubicky Provozni kontrola 12 . N neporusenost, | Dle ¢lanku 6.18
provozuschopnosti — karta ¢. 16 v
Zivotnost
Plnici zaiizeni Kompresor Provozni kontrola 2 Provozni denik kompresoru — karta ¢. KompleltnOSt 2 | Dle clanku 7.1
17 funkénost
, Zaznam o kontrole Kompletnost a
sprehy - stany Provozni kontrola ! provozuschopnosti — karta ¢. 15-2 funkénost
s , Zaznam o kontrole Kompletnost a
Dekontaminacni vany Provozni kontrola ! provozuschopnosti — karta ¢. 15-2 funk¢nost
Dekontaminace
e , Zaznam o kontrole Kompletnost a
Dekontaminac¢ni soupravy Provozni kontrola 1 provozuschopnosti — Karta &. 15-2 funk&nost
, Kompletnost,
e , Zaznam o kontrole “
Detergencni ¢inidla Provozni kontrola 1 - . neporusenost,
provozuschopnosti — karta ¢. 15-2 Fivotnost
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ZAKLADNi VECNE PROSTREDKY TECHNICKE SLUZBY

. Kontrol Rozsah «
Prostredky Druh kontroly 7a roky Dokumentace kontroly Parametry zkousek
HASIcT
Pfenosné vodni monitory Bézna udrzba 1 - - -
Pénomety s vodni turbinou Bé&zna tdrzba 1 - - -
skouska tsnosti télesa pfiméSovace tlakem 1
Pfenosné priméSovace Provozni kontrola 2 Eviden¢ni a kontrolni list - ¢.22-1 MP 2 po dobu 1 mlnL{t’y
funkéni zkouska | PH tlaku 0,6 se zkousi lehkost
funkce regulaéniho kohoutu
Pfenosné hasici pfistroje Revize 1 - - -
Pojizdné hasici pfistroje Revize 1 - - -
DzZberové stiikacky Bézna udrzba 2 - - -
Tlumnice a hasici rousky Bézna udrzba 1 - - -
HADICOVE Hadice
zkouska tésnosti ha podilak 0,08 MPa,
na podtlak maximalni pokles 0,01 MPa za
P minutu u jednolivych savic
. . . zkouska vodnim | pretlakem 0.4 MPa po dobu 5
- saci - pryZové Provozni kontrola 1 - y . . ., .
pretlak minut u jednolivych savic
skouska tésnosti zavodnéni celého saciho fadu
vodou predevsim k zjisténi tésnosti
Zdikladni b2l
zkous$ka tésnosti na podtlak 0,75 MPa,
na podtlak maximalni pokles 0,01 MPa za
- saci - plastové Provozni kontrola 1 - P minutu u jednolivych savic
zkouska vodnim | pretlakem 0.2 MPa po dobu 5
pretlakem minut u jednolivych savic
skouska vodnim dle druhu a vyrobce, nejcasteji
- tlakové Provozni kontrola 1 Evidencni a kontrolni list - ¢.20 pretlakem 1,4 MPa po dobu 10

pretlakem

minut
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ZAKLADNi VECNE PROSTREDKY TECHNICKE SLUZBY

. Kontrol Rozsah «
Prostiedky Druh kontroly 7a roky Dokumentace kontroly Parametry zkousek
skouska tesnosti pfti tlaku 1,6 MPa po dobu 1
- pretlakovy ventil Provozni kontrola 1 Evidencni a kontrolni list - ¢.22-1 minuty - ————
funként zkouska funkce ventilu pfi riznych
nastaveni
skouska tesnosti pfti tlaku 1 MPa po dobu 1
- rozd€lovac Provozni kontrola 1 - minuty
funk¢ni zkouska | Funkce uzavéra
skouska tésnosti pfi tlaku 1 MPa po dobu 1
- hadicovy sbéra¢ Provozni kontrola 1 - minuty
funk¢ni zkouska | Funkce klapky
skouska tesnosti pfi tlaku 1 MPa po dobu 1
- hydrantovy nastavec Provozni kontrola 1 - minuty
funkéni zkouska | Funkce uzavéra
Zikladni
Proudnice
skouska tesnosti pfi tlaku 0,8 MPa mize jen
- plnoproudova proudnice Provozni kontrola 4 - odkapavat
funkéni zkouska | pfi tlaku 0,04 funkce uzavéru
- rozprasovaci proudnice Provozni kontrola 4 - dl:?y(::)f:i a dle druhu a vyrobce
skouska tésnosti pfi tlaku 1 MPa miZze jen
- clonova proudnice Provozni kontrola 2 - odkapavat
funk¢ni zkouska | pfi tlaku 0,04 funkce uzavéru
- kombinovana proudnice Provozni kontrola 1 - funkéni zkougka | P tlalfu 0.6 MPa miize jen
odkapavat
- ostatni proudnice Provozni kontrola 1 - dlj},g;%ti a dle druhu a vyrobce
Hadicové mistky Bézna udrzba 1 - - -
Pomocné Hadicové navijaky BéZna udrzba 1 - - -
Zatizeni a prostiedky na Bérna tdrsba 1 ) i i

oSetfeni hadic
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ZAKLADNi VECNE PROSTREDKY TECHNICKE SLUZBY

. Kontrol Rozsah .
Prostiedky Druh kontroly y Dokumentace Parametry zkousek
za rok kontroly
Kli¢e na hadice a armatury Bézna udrzba 1 - - -
Ostatni
- ventilova lana Provozni kontrola 2 - - -
- zachytna lana Provozni kontrola 2 - - -
Pomocné
- vidlice Bézna udrzba 1 - - -
- hadicové drzaky (vazaky) Provozni kontrola 2 - - -
- objimky na hadice Bézna udrzba 1 - - -
- bandaze apod. Bé&zna udrzba 1 - - -
PRENOSNE ZEBRIKY
. . zkouska
Vysunovaci Provozni kontrola 1 EYldencnl a kontrolni ist - 19 pevnosti Dle ¢lanku €. 9.3
Zaznam o provozu . .
funk¢ni zkouska
Pro hasice Hékové Provozni kontrola 1 EYldel’lCIll a kontrolni list - 19 zkouskg Dle ¢lanku €. 9.1
! i Zaznam o provozu pevnosti
(zac:hrznn; . zkouska
a zdsahové ni { list - ;
Nastavovaci Provozni kontrola 1 EYldencn1 a kontrolni list - 19 pevnost Dle ¢lanku €. 9.2
Zaznam o provozu - N
funk¢ni zkouska
Sklopné Provozni kontrola 1 Eyldencnl a kontrolni ist - 19 dle’druhu a dle druhu a vyrobce
Zaznam o provozu vyrobce
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UGELOVE VECNE PROSTREDKY PO

. Kontrol Rozsah «
Prostiedky Druh kontroly ontroly Dokumentace 0zsa Parametry zkousek
za rok kontroly
OSVETLOVACI
Rucéni svitilny Provozni kontrola 1 tydné - Koﬁnl]sll(%tr?::: a -
Chemicka svétla Bézna udrzba 1 - - -
Nahlavni svitilny Provozni kontrola 1 tydné - -
Svétlomety se stativy Provozni kontrola 1 tydné - Kofr:: EL?SS:: a -
VYPROSTOVACI A DESTRUKCNI
Mechanicka vyprostovaci Bézna udrzba 1 i Kompletnost a i
zafizeni - ruéni funkcénost
Pozarni sekery Bézna udrzba 1 - - -
Trhaci haky Bézna udrzba 1 - - -
Pacidla a pakové klesté Bézna udrzba 1 - - -
ProsEred}(y pro vnikani do Bérnd tdrba 1 ) ) )
uzavienych prostor
Zvedaky a navijaky Bézna udrzba 1 - - -
OSTATNI
Skiinky s nastroji Bézna udrzba 1 - - -
Slfvrlnlfy s elektrotechnickym Beérna adrsba 1 ) ) )
naradim
- diaelektrické rukavice revize 1 gjggﬁézf’gﬁmmmi st .19 dle EN dle EN
- vypro§tovaci elektro hak revize 1 gs;gz;lx?;a;gn trolni list — & 19 dle EN dle EN
Zenijni natadi Bézna tdrzba 1 - - -
Naradi v pejlskrlvem Bérna tdrsba 1 ) ) )
provedeni
Nadoby na tkapy, pratokové Bérna tdrsba 1 ) ) )

kartaCe na myti
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SPECIALNi VECNE PROSTREDKY PO - ZACHRANNE

. Kontroly Rozsah .
I Dokument Param zk k
Prostiedky Druh kontroly 2a rok okumentace kontroly arametry zkouse
PROSTREDKY PRO PRACI VE VYSCE A NAD VOLNOU HLOUBKOU
Lana Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — ¢. 25 dljy(igljﬂlé a dle druhu a vyrobce
. . . o Cre x dle druhu a ,
Pésy a postroje Provozni kontrola 1 Evidencni a kontrolni list — ¢. 24 v{robee dle druhu a vyrobce
o . o Cre % dle druhu a ,
Polohovaci pas Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — ¢. 24 vjrobce dle druhu a vyrobce
o - . o Cre % dle druhu a ,
Ostatni textilni material Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — €. 25 v{robce dle druhu a vyrobce
: . o Cre % dle druhu a ,
Karabiny a spony Provozni kontrola 1 Evidenéni a kontrolni list — ¢. 25 virobee dle druhu a vyrobce
Sp ec1aln’1 prostredlvqi pro Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — €. 25 dle,drUhu a dle druhu a vyrobce
vytahovani a spousténi vyrobce
Ostatni material Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — €. 25 dlf}g;%tl; a dle druhu a vyrobce
Zachlvranne a evakuacni Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — €. 25 dle’druhu a dle druhu a vyrobce
prostiedky vyrobce
Zac}l rannd a evakuacni Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — €. 25 dle,drUhu a dle druhu a vyrobce
nositka vyrobce
ZACHRANNE EVAKUACNI PROSTREDKY
Zachranné seskokove Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — ¢.22-2 dle’druhu a dle druhu a vyrobce
matrace vyrobce
. . ] o Ce o« dle druhu a ,
Zachranné plachty Provozni kontrola 1 Evidenéni a kontrolni list — €. 19 vjrobee dle druhu a vyrobce
. . ] o Ce o« dle druhu a ,
Zachranné tunely Provozni kontrola 1 Evidenéni a kontrolni list — ¢.22-2 virobce dle druhu a vyrobce
PROSTREDKY PRVNI POMOCI
Z’dr’a ngmcke braSny a Provozni kontrola 1 - Kontrola obsahu | vybava, exspirace, uplnost
1ékarnicky
Fixacni prostiedky a dlahy | Bézna Gdrzba 1 - - -
Nositka Bézna udrzba 1 - - -
i NP Zaznam o kontrole
Rozpinaci vaky (Ambuvak) | Bézna udrzba 1 provozuschopnosti - &. 8 - -
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SPECIALNi VECNE PROSTREDKY PO - ZACHRANNE

nasypky na plnéni

. Kontrol Rozsah .
Prostredky Druh kontroly y Dokumentace Parametry zkousek
za rok kontroly
PNEUMATICKE VYPROSTOVACI ZARIZENT
’ Revize ’ 1 EYldencnl a kontrolni list — €. 18 Kompletnost a | dle druhu a vjrobce
Zvedaci vaky Provozni kontrola 12 Zaznam o provozu < P y
.. . funk¢nost viz. ¢lanek ¢.8.1.1
Uzivatelskd kontrola
qukladam a zajist'ovaci Bérnd tdriba 2 ) ) )
kliny
PROSTREDKY PRO PRACI NA VODNI HLADINE
. . . Provozni kontrola , . « .
Zachranna plavidla Usivatelska kontrola 2 - provozni zkouska | zkouska na vod¢
Ochr?nne zachranné Bérna tdrsba 1 ) ) )
prostiedky
§ "d‘?V-‘X pro pract na vodni Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list — ¢.19 Komplevtnost & | dle druhu a vyrobce
hladin€ a ve vodé funkcénost
- zachranné plovaci vesty Provozni kontrola 1 Evidenc¢ni a kontrolni list — ¢. 19 Kofm plevtnost & | dle druhu a vyrobce
unkcnost
- ochranné prilby Bézna udrzba 1 - - -
- f)statm (?SObIll Vochranne 2 | Basnd adrsba 1 i i )
zachranné prostiedky
- !<olekt1v'n1 ochfanne a Beérnd tdriba 1 ) ) )
zachranné prostredky
- Vyt_)avenl zachrannych Beérnd tdriba 2 ) ) )
plavidel
Norné stény Bézna udrzba 1 Evidencni a kontrolni list — ¢. 22 KomplevtnOSt & | dle druhu a vyrobce
funkcnost
PROSTREDKY PRO PRACE PRI POVODNICH
Protipovodiiové stény Bézna udrzba 1 - - -
Protipovodiiové pytle a Berna tdrsba 1 i ) )
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SPECIALNi VECNE PROSTREDKY PO - ZACHRANNE

Prostiedky Druh kontroly Kontroly Dokumentace Rozsah Parametry zkousek
za rok kontroly
TESNICI PROSTREDKY
Pnegmatlcke tesnici vaky a Provozni kontrola 1 Eviden¢ni a kontrolni list —¢. 18-1 KomplevtnOSt 2 | Dle ¢lanku &. 8.2.1
ucpavky funk¢nost
Kandlové rychloucpavky Bé&Zna udrzba 1 - - -
Specialni tmely Bézna udrzba 1 - - -
Tvésmcl ba’mdaze,. ’ Bern4 tdrsba 1 i i i
pfevazové materialy
ZASAHOVE OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
Prostiedky Druh kontroly Kontroly Dokumentace Rozsah Parametry zkousek
za rok kontroly
Ochrann? od&v pro hasice Provozni kontrola ) ) dle druhu a
Y P Uzivatelska kontrola vyrobce
Piilba oro hasice Provozni kontrola i i dle druhu a
P Uzivatelska kontrola vyrobce
Kukla oro haside Provozni kontrola i i dle druhu a
P Uzivatelska kontrola vyrobce
Ochranné obuv bro hasice Provozni kontrola i i dle druhu a
P Uzivatelska kontrola vyrobce
Ochranné rukavice pro Provozni kontrola i i dle druhu a
hasice Uzivatelskd kontrola vyrobce
ZASAHOVE SPOLECNE OCHRANNE PROSTREDKY
Prostiedky Druh kontroly Kontroly Dokumentace Rozsah Parametry zkousek
zarok kontroly
Reflexni odévy pro Provozni kontrola 5 Evidenéni a kontrolni list —¢. 19 dle druhu a
specialni haSeni ohné Uzivatelska kontrola vyrobce
L Provozni kontrola dle druhu a
Rybiské kalhoty Uzivatelska kontrola 2 i vyrobce
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